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Buse de diffusion de poudre pour un disposltif de poudraqe 
electrostatlque a iet oriente 

La prSsente invention conceme une buse de diffusion de poudre 
S pour un dispositif de poudrage electrostatique. 

Le poudrage electrostatique de pidces mScaniques est r§aiis§ de 
fagon connue par des installations automatiques comportant par exemple une 
cabine d'application que les pieces traversent ainsi que des pistolets 
d'application projetant la poudre sensiblement perpendiculairement a I'axe de 
10 deplacement des pieces dans la cabine. 

La geom^trie des pieces a poudrer peut n6cessiter I'orientation du 
jet de poudre des pistolets d'application d'un angle donne par rapport a I'axe du 
bras support du pistolet, de fagon ^ atteindre des zones occultees par rapport a 
I'axe du bras support. 
IS Des dispositifs sont utilises permettant d'orienter le jet de poudre, 

reposant sur une articulation du pistolet ou d'une partie du pistolet par rapport 
au bras supportant le pistolet. 

Ces dispositifs posent toutefois deux probl§mes techniques : 

- I'articulation se trouvant situ6e ^ distance de TextrdmitS du pistolet 
20 constitute par la buse, la partie devant pivoter est de dimension importante, ce 

qui occasionne un probieme d'encombrement ne permettant pas d'atteindre 
facilement les zones occultees. 

- Tarticulation occasionne la formation d'un coude dans le conduit 
de poudre du pistolet. Le frottement de la poudre pouvant etre abrasive 

25 entraTne alors une usure accentu6e du conduit a Tendroit du coude. Le 

remplacement du conduit dans le pistolet, operation complexe, doit etre 

effectue plus frequemment. 

D'autre part, les pistolets utilises sont soumis ^ des contraintes 

rdglementaires particuliSres de stcurite. 
30 Cheque pistolet comporte un conduit int6rieur permettant 

d'alimenter un jet de poudre, une buse terminaie permettant de conformer le 

jet, et un dispositif d'ionisation de la poudre. 

Ce dernier dispositif comporte notamment une source de haute 

tension et une pointe situee a proximite de TextrtmitS du pistolet et destinte k 
35 ioniser la poudre. 
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La pointe d'ionisation peut couramment presenter un potentiel 
Slectrique de 80 kV par rapport ^ la terre. Un arc ^lectrique peut done se 
former si I'e)ctr6mlt6 du pistolet est approch6e d'un autre objet rell6 k la terre. 

La formation d'arcs electriques pouvant endommager I'installatlon 
5 et provoquer des explosions dans des milieux satur^s en poudre, une 
r^glementatlon limite la capacity de Tensemble de Tinstallatlon d 5 milli joules. 

Cette contrainte de limitation de capacity doit §tre respectde par 
tous les dispositifs utilises. 

La presente invention apporte une solution aux probl6mes 
10 techniques evoqu6s en respectant les contraintes d6crites ci-dessus. 

A cet effet la presente invention porte sur une buse de diffusion de 
poudre pour un dispositif de poudrage electrostatique destines a etre 
positionnee a Textremite d'un pistolet d'application, la buse comprenant une 
paroi laterale delimitant un passage prolongeant le conduit de poudre du 
15 pistolet, et un fond fermant le conduit a son extr§mit§, caract6ris6e en ce qu'au 
moins un orifice est menage dans la parol laterale d proximity du fond reliant le 
conduit de poudre d I'ext^rieur de la buse, Taxe de Torifice formant un angle 
determine avec Taxe du conduit de poudre et en ce qu'au moins un dSflecteur 
est m^nag^ sur le fond de la buse ou sur la paroi lat§rale k proximity du fond 
20 de la buse permettant de d^vier le jet de poudre du conduit dans I'axe de 
rorifice. 

Cet agencement de la buse permet de realiser Torientation 
souhait§e du jet en conservant un encombrement minimal, I'ensemble du 
pistolet restarit dans le meme axe. De plus, la piece sur laquelle porte Tusure 
25 due a Torientation du jet est le deflecteur et non la paroi du conduit. Cette 
disposition est avantageuse car le deflecteur est facilement accessible et 
remplagable. 

Selon une possibility, au moins un deflecteur pr6sente, vu en 
section selon un plan parallele au plan comprenant I'axe du conduit et I'axe de 
30 rorifice, un profil constitu§ d'un segment droit formant avec I'axe du conduit un 
angle senslblement 6gal ^ Tangle entre I'axe de rorifice et I'axe du conduit. 

Selon une autre possibility, au moins un deflecteur presente, vu en 
section selon un plan parallele au plan comprenant I'axe du conduit et i'axe de 
rorifice, un profil constituS de deux segments droits. Tangle du premier 
35 segment 6tant compris en une valeur nulle et la valeur de Tangle entre Taxe de 
Torifice et Taxe du conduit et Tangle du second segment, le plus proche de 
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rorifice, par rapport ^ I'axe du conduit 6tant senslblement 6gal d Tangle entre 
I'axe de I'orifice et I'axe du conduit. 

Selon une troisiSme possibility, au moins un d^flecteur pr^sente. vu 
en section selon un plan paralidle au plan comprenant I'axe du conduit et i'axe 
5 de I'orifice, un profii constituant une courbe de pente croissante, i'angle de la 
tangente a la courbe par rapport ^ I'axe du conduit ^ proximity de I'orifice 6tant 
senslblement §gal ^ I'angle entre i'axe de I'orifice et I'axe du conduit. 

Le deflecteur peut presenter des formes diverses, suivant le type 
de poudre utilise ou I'inclinaison reciierchee. Par exemple, i'agencement 
10 comportant deux segments est adapt§ ^ un angle de I'axe de I'orifice par 
rapport § I'axe du conduit de I'ordre de QO". 

Selon un mode de realisation, au moins un deflecteur presente, vu 
en section selon un plan perpendiculaire S I'axe du conduit, un profii concave. 

Selon un autre mode de realisation, au moins un deflecteur 
15 pr6sente, vu en section selon un plan perpendiculaire d I'axe du conduit, un 
profii droit. 

La modification du profii d'un deflecteur en section selon un plan 
perpendiculaire d I'axe du conduit, pemaet de modifier la repartition spontan6e 
de la poudre. Par exemple, un pnafil concave pemnet de compenser une 

20 repartition spontanee se concentrant sur les deux borxJs lateraux de I'orifice. Ce 
type de profii pemnet de conserver I'homogeneite du jet en sortie de la buse. 

Avantageusement, au moins la partie terminale de la buse 
comportant I'orifice, le fond et le deflecteur est montee orientable suivant I'axe 
du conduit sur I'extremite d'un pistolet d'application. 

25 La partie terminale montee pivotante permet d'orienter le jet selon 

un deuxieme axe, en conservant toujours un encombrement minimal. 

Avantageusement, au moins la partie terminale de la buse 
comportant I'orifice, le fond et le d6fiecteur est fixee de fagon demontable sur 
I'extremite d'un pistolet d'application. 

30 La buse fix6e de fagon demontable permet d'une part de changer 

une buse pour une autre pr6sentant un angle d'orientation du jet different, mais 
egalement de remplacer tout ou partie de la buse si le deflecteur ou I'oriflce est 
use par le frottement de la poudre. Cette disposition est avantageuse car la 
piece sur laquelle porte I'usure due d I'orientation du jet est facilement 

35 accessible et remplagabie. 
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Selon une possibility, la buse comprend une pointe d'ionisation du 
jet de poudre, dispos^e dans I'axe du conduit et orientSe dans le sens du jet de 
poudre, dont I'extr6mlt6 ilbre est situ6e dans ie conduit, en amont du fond dans 
le sens du jet. 

S Selon une autre possibility, la buse comprend une pointe 

d'ionisation du jet de poudre, dont {'extremity libre est situ^e d proximity du 
fond de la buse k i'extyrieur de celle-ci. 

Avantageusement, la pointe d'ionisation du jet de poudre, dispos6e 
dans I'axe du conduit et orient6e dans ie sens du jet de poudre, traverse le 
10 fond de la buse par un passage menagy dans le fond de la buse. 

Selon une autre possibility, la buse comprend une pointe 
d'ionisation du jet de poudre dont I'extrymity libre est situye d proximity de 
I'orifice et de la paroi iatyrale, a i'exterieur de la buse. 

Avantageusement, la pointe d'ionisation du jet de poudre, dont la 
15 base est disposye dans I'axe du conduit et orientye dans ie sens du jet de 
poudre, traverse le fond de la buse en fonmant un coude pour ressortir par la 
paroi Iatyrale de la buse d proximity de roriflce par un passage menagy dans le 
fond et la paroi Iatyrale de la buse. 

Les diffyrents agencements dycrits pour la pointe penmettent d la 
20 fois de garantir une capacity de I'instailation infyrieure ^ 5 milli joules, et d'autre 
part une ionisation efficace du jet de poudre. 

Avantageusement, I'angle entre I'axe de I'orifice et I'axe du conduit 
de poudre est compris entre 10° et 90°. 

Selon un mode de ryalisation, I'angle entre I'axe de I'orifice et I'axe 
25 du conduit de poudre est compris entre 45° et 90°. 

Avantageusement, I'orifice presente la forme d'une fente orientye 
transversalement par rapport a I'axe du conduit de poudre. 

L'invention sera mieux comprise ^ I'aide de la description qui suit, 
en ryfyrence au dessin scliymatique annexy reprysentant des formes 
30 d'exycution d'une buse selon l'invention. 

La figure 1 en est une vue en coupe iongitudinale dans un premier 
mode de ryalisation, la buse ytant fixye sur un pistolet d'application. 

La figure 2 en est une vue en perspective dans un premier mode 
de ryalisation. 

35 La figure 3 en est une vue en coupe Iongitudinale dans un premier 

mode de ryalisation. 
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La figure 4 en est une vue en coupe longitudinaie dans un second 
mode de realisation. 

La figure 5 en est une vue en coupe iongitudinale dans un 
troisidme mode de realisation. 
S La figure 1 repr^sente une buse 2 de diffusion de poudre selon 

I'invention fix6e sur I'extremite d'un pistolet 3 d'appilcation. 

Le pistolet 3 comprend un canon 4 ^ I'extremite avant duquel est 
menage un epaulement 5 puis une paroi cylindrique 6 comportant un filetage 
externe 7 sur une partie de sa longueur. 
10 Le pistolet 3 comprend egalement un conduit de poudre 8 rectiligne 

qui se prolonge dans la buse 2. Un jet de poudre est alimente dans le conduit 
dans le sens de la fleche J. 

La paroi cylindrique 6 delimite une paroi d'appul 9 perpendiculaire a 
I'axe du conduits, un passage 6tant m6nag6 pour le conduits dans cette 
IS paroi d'appui 9, une encoche 10 etant mSnagee dans la portion de la paroi du 
conduit 8 la plus proche de la paroi d'appui 9. 

□'autre part, Le pistolet 3 comprend un dispositif dit cascade 12 
fournissant par une vis 13 une source de haute tension. Le dispositif 
cascade 12 est un multiplicateur de tension permettant de gSn^rer par exemple 
20 une haute tension de 80 IcV d partir d'une tension d'alimentation de 300 V. 

La vis 13 est logee dans un renfoncement 14 m6nag6 dans la paroi 
d'appui 9. Un detrompeur 15 est manage sur la paroi d'appui 9 permettant ie 
positionnement par rapport au renfoncement 14 comme decrit plus bas. 

La buse 2 comporte une embase 16 comportant une portion 
25 cylindrique 17 dans laquelle est menage un passage pour le conduit de 
poudre 8. 

La partie arriere 18 de la portion cylindrique 17 est de diametre 
exterieur sensiblement identique au diametre inteme de la paroi cylindrique 6 
du canon 4. Cette partie amfere 18 peut ainsi se loger sur la partie avant du 
30 canon 4 dans I'espace deiimite par la paroi cylindrique 6 et la paroi d'appui 9 
du canon 4. 

Comme repr6sente sur la figure 3, Tembase 16 comprend de plus 
un support 19 de forme en fuseau situe dans I'axe du conduits et relie a la 
portion cylindrique 17 par une patte 20. Le support 19 comporte sur sa partie 
35 avant un epaulement 22 et une portion tubulaire23 de section inferieure e 
i'epaulement 22, pemiettant la fixation d'un tube de resistance 24. Ce tube de 
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r6slstance24 est destin6 d §tre fix6 par une extr§mjt6 sur la portion 
tubulaire 23, et pr6sente ^ son autre e)ctr6mlt6 une ouverture 25 de diamdtre 
conrespondant au diamdtre d'une polnte d'lonisation 26. Ce tube 24 et le 
support 19, destines d §tre emboH6s, constituent un logement pour une 
5 resistance d'amortissement 27 et une polnte d'lonisation 26 traversant 
I'ouverture 25 du tube de resistance 24. 

La resistance d'amortissement 27 mont6e en s6rie avec la polnte 
d'ionisation 26 permet de diminuer I'intensit6 §lectrlque §chang6e en cas de 
formation d'un arc electrlque. 

10 Une connexion §lectrique est assur^e entre la resistance 

d'amortissement 27 et la vis 13 source de haute tension par un insert 
conducteur 28 traversant le support 19, la patte 20 et la portion cylindrique 17 
et etant relie k une borne 29 situ6e sur la parol arriereSO de I'embase 16. 
Lorsque la partie amere 18 est log6e sur la partie avant du canon 4 comme 

15 d6crlt precedemment, la borne 29 se trouve en regard du renfoncement 14 de 
la parol d'appulQ contenant la vis 13. Un ressort32 loge dans le 
renfoncement 14 etablit alors le contact entre la vis 13 et la borne 29. Une 
encoche33 est menag6e sur la parol am6re30 de I'embase 16, 
compiementaire du detrompeur 15 m6nage sur la parol d'appul 9 du canon 4, 

20 destlnee ^ loger celui-cl lorsque I'embase 16 est au contact de la parxDi 
d'appul 9, de fagon d garantir le posltionnement en regard de la borne 30 et du 
renfoncement 14. 

L'embase 16 comporte d'autre part une courte parol cylindrique 34 
menagee sur sa parol arri^re 30, faisant saillle et entourant le passage du 
25 conduit de poudreS, cette parol 34 etant destinee a prendre appul dans 
I'encoche 10 menagee dans la portion de la parol du conduits proche de la 
paroi d'appui 9 du canon 4. 

Une butee circulaire 35 est menagee sur la paroi exterieure 36 de 
la portion cylindrique 17. 

30 L'embase 16 comporte de plus une portion tubulaire 37 

comprenant un passage pour le conduit de poudre 8 et menagee ^ I'extremlte 
avant de la portion cylindrique 17, l'6palsseur de cette portion tubulaire 37 
dimlnuant en s'eioignant de la portion cylindrique 17. 

La buse 2 comprend egalement un ecrou de buse 38 destine S fixer 

35 I'embase 16 sur le canon 4 du plstolet3. Get ecrou 38 presente une forme 
tubulaire de diametre variable, et comporte, d'anriere en avant : 
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- une section 39 dans laquelle ia parol interne 40 de I'^crou 
comporte un taraudage 42 destine d coop^rer avec le filetage externa 7 de 
I'extr§mit6 du canon 4 du pistoiet 3, 

- une section 43 de diamMre int§rieur constant sensibiement 6gai 
S au dlamdtre de ia but^e circuiaire 35 de i'embase 16, 

- une section 44 de dlamdtre int^rieur inf§rieur au diamdtre de la 
butde circuiaire 35 de I'embase 16, dent I'^paulement 45 est destine k prendre 
appui sur ia but6e circuiaire 35, de fagon ^ maintenir I'embase 16 en position 
entre la parol d'appui 9 du canon 4 at i'6crou 38, 

10 - une section 46 tronconique dont le diametre dimlnue a partir de la 

section 43 precedente, une ouverture 47 etant m6nag6e k l'extremit§ de cette 
section tronconique 46, dont le diamfetre Interne est §gal au diametre externe 
maximum de la portion tubulaire 37 de I'embase 16, cette portion tubulaire 37 
6tant destine a traverser i'ouverture 47 lorsque i'embase 16 est fixee. 

15 La buse 2 comprend de plus un embout 48 comportant une parol 

lat^raie 49. 

Cette parol Iat6rale 49 de forme tubulaire comprend : 

- une section arrldreSO de diamdtre variant entre une valeur 
maximale au niveau du bord arriSre 52 de i'embout 48 et une valeur minlmale 

20 en avant du bord arridre. Le profil de la parol Int6rieure de cette section 50 
correspond au profil de ia paroi exteme de ia portion tubulaire 37 de 
i'embase 16. Cette section 50 peut done etre fix6e par serrage sur ia portion 
tubulaire 37 de I'embase. Un logement 53 pour un joint d'6tanchelte 54 est 
menag6 sur la paroi interne de cette section 50. Le joint 54 se trouvant dans ce 

25 logement 53 renforce le maintien m§canlque de I'embout 48 sur i'embase 16, 
et 

- une section avant 55 de diametre constant, la paroi lat§raie 49 
delimltant un passage pour le conduit de poudre 8. 

Ce mode de fixation de I'embout 48 sur I'embase 16 permet de 
30 faire pivoter I'embout 48 autour de I'axe du conduit 8 et ainsi d'obtenir des 
orientations variables du jet de poudre. D'autre part, ce mode de fixation 
penriet d'enlever manueilement et facilement I'embout 48 pour le remplacer 
iorsqu'une partie de celui-ci est us^e. 

L'embout 48 comporte 6gaiement un fond 56 ferment le conduit 8 a 
35 son extremity avant. 
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Un orifice 57 est m6nag6 dans la parol lat^rale 49 de Cembout 48 § 
proximite du fond 56, 1'oriflce 57 reliant le conduit de poudre 8 d I'extdrieur de la 
buse 2. I'axe A1 de I'oriflce 57 fomiant un angle A avec I'axe A2 du conduit 8 
de poudre. Dans ce mode de r6alisatlon, Tangle A est 6gai ^ 60" et I'oriflce 57 
5 pr6sente la fomne d'une fente alIong6e fomnant un angle au centre de 90° dans 
le plan de la fente. Le plan de la fente coupe I'axe A2 du conduit en formant 
I'angle A, la fente §tant done orient6e transversalement par rapport ^ I'axe A2 
du conduit. 

Un d§flecteur 58 est menag§ sur le fond 56 de !a buse 2 permettant 

10 de devier le jet de poudre du conduit 8 dans I'axe A1 de I'oriflce 57. Dans le 
mode de realisation represents sur la figure 1, le deflecteur58 presente en 
section par un plan parallele au plan comprenant I'axe A2 du conduit et 
I'axe A1 de I'oriflce un profil droit inclin6 ^ 60°. con-espondant a I'angle A de 
I'axe A1 de I'orifice 57 par rapport a I'axe A2 du conduit 8. Le d6flecteur 58 et 

15 I'oriflce 57 sont situ6s d proximity I'un de I'autre, le bord avant 59 de I'orifice 57 
se trouvant dans le pnslongement du dSflecteur 58. 

Get embout 48 comportant un orifice 57 et un d6flecteur 58 orient§s 
permettent d'orienter le jet de poudre. sans causer de probldme 
d'encombrement. D'autre part, I'embout, gr§ce d son mode de fixation peut §tre 

20 remplac6 et positionn§ facllement Le conduit 8 ne subit pas d'usure excessive 
sur ses parois car 11 est rectillgne. 

Pour se conformer a la reglementation llmitant la capacity de 
I'installation, il est preferable que la pointe 26 soit apparente et constitue un 
point proche d'un I'objet approche de rextr§mit6 du pistoiet. En effet. la forme 

25 de pointe permet la creation de courant de fuite avant la fomiation de I'arc, 
permettant soit d'eviter la fonnation de I'arc. soit de diminuer de fagon 
significative I'intensite electrique echang6e lors de la formation de I'arc. 

Les modes de realisations pr6sent§s sont conformes d la 
reglementation. 

Dans le premier mode de realisation represents sur les figures 1 . 2 
et 3, 1'extremlte llbre 60 de la pointe d'ionisation 26 est disposee dans I'axe du 
conduit 8 et son extremlte est sltu6e en amont du fond 56 dans le sens du jet 
dans le conduit 8. 

Selon un second mode de realisation represente sur la figure 4, le 
35 tube de resistance 24 et la pointe d'ionisation 26 du jet de poudre travereent le 
fond 56 de la buse 2. La pointe d'ionisation fornie ensulte un coude pour 
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ressortir par la parol Iat6rale49 de l'embout48 de la buse2 d proximity de 
I'orifice 57. 

Un passage 62 est m6nag6 dans le fond 56 et la parol lat^rale 49 
au contact du fond 56 de la buse 2, pour pemiettre le passage de la polnte. 

5 L'extr6mlt6 libre 60 de la polnte 26 6tant 8ltu6 d proxlmlt6 du bord avant 59 de 
I'orifice 57 k I'ext6rieur de la buse 2. Un joint d'6tanch6it6 64 est contenu dans 
un logement 63 m6nag6 dans la paroi du passage 62. 

Pour former un coude, la polnte d'lonlsatlon est compos6e de deux 
portions droites 65 et 66. Tune 65 se situant dans I'axe du conduit, I'autre 66 

10 dans la direction de I'extr6mit6 libre, ainsi que d'un contact 6lectrique 
frottant67, loge dans le coude du conduit, et maintenant une connexion 
electrique entre les deux portions droites. Ce contact 67 permet de faciliter le 
montage de la buse 2, ainsi que I'orientation de celle-ci, la portion drolte 65 de 
la pointe26 restant en position, alors que la portion drolte 66 pivote avec 

IS rembout48. 

Selon un troisi^me mode de r6allsation, repr^sent^ sur la figure 5, 
le tube de resistance 24 et la polnte d'lonlsatlon 26 du jet de poudre traversent 
le fond 56 de la buse 2 par un passage 62 m6nag6 axlalement dans le fond 56 
de la buse 2, I'extr§mlt6 libre 60 de la pointe 26 6tant situ6e d prDXlmlt6 du 

20 fond 56 de la buse 2 d I'exterieur de celle-ci. Un joint d'6tanch6lt6 64 est 
contenu dans un logement 63 manage dans la paroi du passage 62. 

Le profil du d6flecteur 58 en section selon un plan perpendlculaire 
a I'axe A2 du conduit 8 peut presenter differentes formes, en fonction de I'effet 
recherch§. A titre d'exemple, pour un orifice 57 en forme de fente allongde, le 

25 d6flecteur58 peut presenter un profil concave, de fagon a compenser une 
repartition spontan6e de la poudre se concentrant sur les deux bords lat§raux 
de I'orifice 57. Ce type de profil permet de conserver I'homogeneite du jet en 
sortie de la buse 2. 

L'orifice 57 pr6sente dans ce cas une forme I6gerement incurv6e 
30 adaptee d la concavitd du d6flecteur 58. 

Dans un mode de realisation non represents, un deflecteur 
presente, en section selon un plan paralieie au plan comprenant I'axe du 
conduit et I'axe de I'orifice, un profil constltue de deux segments droit, Tangle 
du second segment par rapport d I'axe du conduit 8 etant egal ^ I'angle entre 
35 I'axe de I'orifice et I'axe du conduit, I'angle du premier segment etant egal par 
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exemple d la moitl6 de la valeur de I'angle entre I'axe de ('orifice et I'axe du 
conduit. 

Get agencement comportant deux segments est particuliSrement 
avantageux dans le cas oCi I'angle de I'axe de I'orlfice par rapport a I'axe du 
5 conduit de I'ordre de 90°. 

Dans un autre mode de realisation non repr6sent6, un d6flecteur 
pr6sente, en section selon un plan parallSle au plan comprenant I'axe du 
conduit et I'axe de I'orifice, un profll constituant une courbe de pente 
croissante. I'angie de la tangente ^ la courbe ^ proximity de I'orifice 6tant 6gal 
10 ^ I'angle entre I'axe de rorifice et I'axe du conduit. 

Selon les diff6rentes variantes, le deflecteur presents une forme et 
une surface permettant de devier le jet de poudre dans, son ensemble, ou au 
moins une partie substantielle du jet, sup§rieure a 50%. 

Dans un autre mode de realisation non represents, I'embout de la 
15 buse et I'embase sont form6s par une seule piece orientable. Cette piece ne 
comprend pas de detrompeur et peut done etre oriente en rotation autour de 
I'axe du conduit, lorsque I'ecrou est dessenre. La connexion eiectrique entre la 
pointe d'ionisatlon et la source de haute tension peut §tre realise par un contact 
prevu axialement ou par un contact pr6sentant une forme annulaire centree sur 
20 I'axe du conduit. Lorsque I'ecrou est sen-e, la buse est maintenue en position, 
conservant i'orientation donnee. 

L'angle A entre I'axe A1 de I'orifice 57 et I'axe A2 du conduit 8 peut 
prendre des valeurs variees, notamment comprises entre 10 et 90°. 

L'invention ne se limite pas aux formes d'ex6cution decrites, eile en 
25 embrasse au contraire toutes les variantes. C'est ainsi notamment que les 
deflecteurs 58 peuvent presenter des profils differents. 
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REVENDiCATIOMR 

1. Buse (2) de diffusion de poudre pour un dispositif de poudrage 
5 §lectrostatique destinee d Stre posltionn6e d I'extremit^ d'un. pistolet 

d'application (3). la buse (2) comprenant une paroi lat§rale (49) ddlimltant un 
passage prolongeant le conduit (8) de poudre du pistolet (3), et un fond (56) 
fermant le conduit (8) a son e)ctr6mit6. caract6ris6e en ce qu'au moins un 
orifice (57) est m§nag§ dans la paroi laterale (49) ^ proximity du fond (56) 

10 reliant ie conduit de poudre (8) ^ I'ext^rieur de la buse (2). l'axe(A1) de 
I'orifice (57) formant un angle (A) determine avec I'axe (A2) du conduit de 
poudre (8) et en ce qu'au moins un d6f!ecteur (58) est manage sur le fond de la 
buse (56) ou sur la paroi lat§rale (49) a proximity du fond de la buse (56) 
pemiettant de d§vler ie jet de poudre du conduit (8) dans I'axe (A1) de 

15 roriflce (57). 

2. Buse (2) de diffusion selon la revendication 1. caracterisee en ce 
qu'au moins un d6flecteur (58) pr§sente, vu en section selon un plan parallele 
au plan comprenant I'axe (A2) du conduit (8) et I'axe (A1) de I'orifice (57). un 
profll constltu6 d'un segment droit fomiant avec I'axe du conduit (8) un angle 

20 sensiblement 6gal ^ Tangle entre I'axe (A1) de I'orifice (57) et I'axe (A2) du 
conduit (8). 

3. Buse (2) de diffusion selon la revendication 1, caract§ris6e en ce 
qu'au moins un d6flecteur (58) pr6sente. vu en section selon un plan paralldle 
au plan comprenant i'axe (A2) du conduit (8) et I'axe (A1) de I'orifice (57), un 

25 profil constitue de deux segments droits, i'angle du premier segment §tant 
compris en une valeur nulle et la vaieur de I'angle (A) entre i'axe (A1) de 
I'orifice (57) et I'axe (A2) du conduit (8) et i'angle du second segment, ie plus 
proche de I'orifice (57). par rapport t I'axe (A2) du conduit (8) etant 
sensiblement §ga\ d I'angle (A) entre I'axe (A1) de I'orifice (57) et I'axe (A2) du 

30 conduit (8). 

4. Buse (2) de diffusion selon la revendication 1, caracterisee en ce 
qu'au moins un d§flecteur (58) pr6sente, vu en section selon un plan paralldle 
au plan comprenant I'axe (A2) du conduit (8) et I'axe (A1) de I'orifice (57), un 
profil constituant une couriDe de pente croissante, I'angle de la tangente d la 

35 courbe par rapport ^ I'axe (A2) du conduit (8) ^ proximity de I'orifice (57) 6tant 
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sensiblement §gal d I'angle (A) entre I'axe (A1) de Torifice (57) et Taxe (A1) du 
conduit (8). 

5. Buse(2) de diffusion selon I'une des revendlcatlons 1 § 4, 
caract6ris6e en ce qu'au moins un d6flecteur (58) pr6sente. vu en section 

5 selon un plan perpendiculaire di I'axe du conduit (8), un profil concave. 

6. Buse(2) de diffusion selon I'une des revendlcatlons 1 ^ 5, 
caracteris§e en ce qu'au moins un d6flecteur (58) pr6sente, vu en section 
selon un plan perpendiculaire ^ I'axe du conduit (8). un profil droit. 

7. Buse(2) de diffusion selon I'une des revendlcatlons 1 d 6, 
10 caracteris6e en ce qu'au moins la partie temiinale (48) de la buse (2) 

comportant rorifice (57), le fond (56) et le d^flecteur (58) est montee orientable 
suivant I'axe (A2) du conduit (8) sur l'extr§mite d'un pistolet d'application (3). 

8. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 ^ 7, 
caract§ris6e en ce qu'au moins la partie terminate (48) de la buse (2) 

15 comportant I'oriflce (57), le fond (56) et le deflecteur (58) est fix6e de fagon 
d§montable sur l'extr§mlt§ d'un pistolet d'application (3). 

9. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 ^ 8, 
caract§ris§e en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre, dispos6e dans I'axe du conduit (8) et orient6e dans le sens (J) du jet 

20 de poudre, dont I'extr6mlt6 llbre (60) est situ6e dans le conduit (8), en amont 
du fond (56) dans le sens (J) du jet. 

10. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendlcatlons 1^8, 
caract6ris§e en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre, dont rextr§mit6 llbre (60) est situ6e d proximit6 du fond (56) de la 

25 buse (2) ^ l'ext§rieur de celle-ci. 

11. Buse (2) de diffusion selon la revendication 10, caract6ris6e en 
ce que la pointe d'ionisation (26) du jet de poudre, disposee dans I'axe du 
conduit (8) et orient§e dans le sens du jet de poudre. traverse le fond (56) de la 
buse (2) par un passage (62) m6nag6 dans le fond (56) de la buse (2). 

'1 2. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 8, 
caract6rls6e en ce qu'elle comprend une pointe d'ionisation (26) du jet de 
poudre dont I'extr6mit6 libre (60) est sltu6e d proximity de I'oriflce (57) et de la 
parol laterale (49), k Text^rieurde la buse (2). 

13. Buse (2) de diffusion selon la revendication 13, caract§rls6e en 
35 ce la pointe d'ionisation (26) du jet de poudre, dont la base est dispos6e dans 
I'axe du conduit et orlent6e dans le sens (J) du jet de poudre. traverse le 
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fond (56) de la buse(2) en fomriant un coude pour ressortir par la parol 
laterals (48) de la buse (2) d proximlte de I'oriflce (57) par un passage (62) 
menag6 dans le fond (56) et ia parol laterale (49) de la buse (2). 

14. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendicatlons 1 ^ 13. 
5 caract6ris6e en ce que Tangle (A) entre I'axe (A1 ) de roriflce (57) et I'axe (A2) 

du conduit de poudre (8) est compris entre 10° et 90". 

15. Buse (2) de diffusion selon la revendication 14, caract§ris6e en 
ce que I'angle (A) entre I'axe (A1) de I'oriflce (57) et I'axe (A2) du conduit de 
poudre (8) est compris entre 45° et 90°. 

0 16. Buse (2) de diffusion selon I'une des revendications 1 a 15, 

caracterisee en ce que I'orifice (57) pr§sente la forme d'une fente orlent6e 
transversalement par rapport ^ I'axe (A2) du conduit de poudre (8). 
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